[image: ]

	ФОРМА ЗАПРОСА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ТИПА СМАЗКИ ДЛЯ ВОЛОЧЕНИЯ ПРОВОЛОКИ
ENQUIRY FORM TO SUGGEST THE CORRECT GRADE OF WIRE DRAWING LUBRICANT                                                                                     



	ИЗГОТОВЛЕНИЕ /PRODUCTION OF:
……………………………………………………..  
 низкоуглеродистая сталь/ low carbon steel 
 высокоуглеродистая сталь/ high carbon steel 
 нержавеющая сталь/ stainless steel
 другое/ others   
	
                                                      Дата ……………….. 
Название компании………………….……………. 
Адрес компании ……………………….…………….
………………………………………………………….
Контактная информация ……………………………………….…………….


	
A) ПЕРВОЕ СУХОЕ ВОЛОЧЕНИЕ/ FIRST DRY DRAWING  

Обработка поверхности катанки/Wire rod surface treatments:  
 механическое удаление окалины/mechanical descaling

 механическое удаление окалины + известь или покрытие бурой/  mechanical descaling + lime or borax  coating

 кислотное травление +  известь или  бура или соляное покрытие/  acid pickling +  lime or  borax or salt coating
  
 кислотное травление  + фосфат +  известь или  бура/ acid pickling  + phosphate +  lime or  borax

 другое/ others 


График волочения/ Drawing schedule
вход / inlet ………………………………..мм
выход / outlet ………………………………мм
к-во прогонов/ n. of passes ………………
скорость на последнем прогоне/ speed at final pass …………….. м/с


Тип оборудования/ Type of machine
 прямая линия/ straight line
 подвесной тип машины / O.T.O
 волочильный стан/ bull block


Устройства/ Devices  
 вращающаяся волока: ( да – № прогона. ……. -  нет )/ rotating die
 напорная волока ( да – № прогона. ……. -  нет)/ pressure die ( yes – passes n. ……. -  no )
 Применение смешивания смазки/ Applicator Lubricant Stirrer
Примечание: Для готовой проволоки заполните сразу пункт D)/ Note:For finished wires fill directly paragraph D)




B) ПРОМЕЖУТОЧНАЯ ОБРАБОТКА/ INTERMEDIATE  TREATMENTS: 
 
 нет/ no
 обезжиривание/ degreasing
 отжиг/патентирование/ annealing/patenting
 кислотное травление/ acid pickling 
 носитель (фосфат известь бура соляное покрытие)/  carrier (phosphate lime borax salt coating)


C) ВТОРОЕ ВОЛОЧЕНИЕ/ SECOND DRAWING

 сухое волочение/ dry drawing
 влажное волочение/ wet drawing   без сухого прогона/ without any dry pass
 с к-вом ….. сухого прогона/ without any dry pass
                         
Вход/inlet …………………….. мм
Выход/outlet ……………………. мм
к-во прогонов/ n.of passes ………………….
скорость (прогона)/ speed (pass):…………м/с
Тип оборудования/ Type of machine:
…………………………………………………………. 
Дальнейшая обработка волоченной проволоки/ Further treatments on redrawn wire :

…………………………………………………………. 
Последний прогон (скин-пасс) или дальнейшее волочение: ( да  нет )/ Skin-pass or further drawings: ( yes  no )

Примечание/ Note:
…………………………………………………………. 
D) ТРЕБОВАНИЯ ДЛЯ ГОТОВОЙ ПРОВОЛОКИ/ REQUIREMENTS FOR FINISHED WIRE: 
 остаток смазки/ heavy lubricant carryover
 готовая проволока очищена от смазки/ bright finish/clean finish
 другое/ others ………………………………………………... 

Конечное использование изготовленной проволоки/ Final use of manufactured wire: 
 
…………………………………………………………. 
…………………………………………………………. 
…………………………………………………………. 
…………………………………………………………. 

Заполните форму запроса и отправьте письмо по адресу: 
s@vmg.ru
ch@vmg.ru 
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